MineSafe®

Zustandsuberwachung (online Condition Monitoring)

an Maschinen und Anlagen im Bergbau
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MineSafe®

Was ist Condition Monitoring?
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Zielstellungen Condition Monitoring

m  Monitoring des Maschinenzustandes
gekennzeichnet durch
Alterung, Abnutzung, Verschleil3, Wirkungsgrade, Fehlfunktionen,
Fehlbetriebsweisen, Schaden, ...

m  Monitoring der Inanspruchnahme (Belastungshistorie)
gekennzeichnet durch
Laufzeiten, Lastkollektive, Temperaturbeanspruchung, Kalt- und Warmstarts,
Dynamik in der Betriebsweise, ...

m  Monitoring des Instandhaltungslebenslaufes (Logbuch)
gekennzeichnet durch Wartungsmaf3nahmen, Reparaturen, ...
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MineSafe®

Warum Condition Monitoring ?
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Zustandsorientierte Instandhaltung

Vorteilsfaktoren:

Friherkennung von Schaden und damit Verringerung unplanmafiger
Maschinenstillstande

Vermeidung grofRerer Folgeschaden

Planbarkeit von Instandhaltungsmal3nahmen bzw. Revisionen aufgrund
objektiver Messdaten

Erhohung der Verflugbarkeit

Reduzierte Instandhaltungskosten
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MineSafe®

Wie wird uberwacht ?
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Verschleil3erkennung durch Korperschallmessung

Kdrperschallentstehung

MineSafe®
erfasst den entstehenden
Kdrperschall online ...

Korperschall- Kdrperschallausbreitung

beschleunigungs-
Aufnehmer
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MineSafe® Zuordnung von Merkmalen
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Spektren — mit und ohne Lager Schaden

D ZUMWART -Graphizhe Auswertung
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»rending® — Grundlage der Instandhaltungsplanung
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Condition Monitoring Index — der Verschleil3grad

Der Zustand unterschiedlichster Maschinen 100
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50
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Aggregation

Der Zustand der Gesamtanlage wird
aggregiert aus den Einzelzustanden.
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MineSafe®

Was wird erkannt ?
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MineSafe® Uberwachung

Verschleil3

Unwuchten
Montage-Ausrichtfehler
unzulassige
Betriebszustande

durch Kombination und Korrelation von
Kdrperschallsignalen mit

Prozessparametern (Drehzahl, Leistung)
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MineSafe®

Die Software / Oberflache

August 2011 | MineSafe | Folie 17 www.dmt.de




DIMT

MineSafe® Messstellen im Streb
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MineSafe®

Die Hardware / Systemstruktur
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MineSafe® Ex-Messtechnik

Sensor RBS1

Local Akquisition Center MWE
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Systemaufbau MineSafe®

Mine Control Center

ubertage

untertage
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DIMT

MineSafe® Ubersicht Infrastruktur
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DMT - MineSafe® online

Anlagenbeispiele
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MineSafe® online an GroRbandanlage F/H

MefRanordnung
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MineSafe® online — Leitstandstruktur

Aufbau der Hierarchie

Ebene 2
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Stationares Maschinendiagnosesystem
Kraftwerk Schwarze Pumpe

it bl g Aggregateinheiten:

Kalkstein

- @Rauchgas Reingas

Rauchgas Rauchgas

@ Kiihiwasserpumpen

® Turbospeisepumpen,
SPAT

® Fernwarmepumpen

K R

SRR
»

3
X
A\

Dampferzeuger Trockenasche

XXX

AuBenluft 1

Luftvor-
warmer | &

N

: (I:]Iochk Turbine Niederdruckstufen
& | ruc stufe o
— . I e (® Kohlemiihlen
e [ || [t

© Frischliifter
@ Saugzuge
Quencherpumpen

® Vakuumpumpen-
- —J ] Bandfilter

Speisewasser

Kiihlwasser

August 2011 | MineSafe | Folie 26 www.dmt.de




40 DT
DMT - ZustandslUberwachung online

wird eingesetzt bei ...
... der Sprengkapselherstellung fur Airbags

=
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L

August 2011 | MineSafe | Folie 27 www.dmt.de




DMT - Zustandsuberwachung online

wird eingesetzt bei ...
... der Abflullung von Kaffeebohnen
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DMT - PlantSafe ® online

wird eingesetzt bei ...

. der Uberwachung von Kraftwerksaggregaten
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DMT - WindSafe® online

wird eingesetzt bei ...

... der Antriebsstrangtiberwachung
In Windenergieanlagen

August 2011 | MineSafe | Folie 30 www.dmt.de



Ihr Ansprechpartner:

Joachim Kott
Industrie Systeme / Maschinendiagnose

DMT GmbH & Co. KG

Am Technologiepark 1
45307 Essen, Deutschland
Telefon +49 201 172-1666
Telefax +49 201 172-1515
is@dmt.de

Unternehmensgruppe TUV NORD
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