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Geschäftsfeld Industrie Systeme

Maschinen verstehen, den Betrieb optimieren und die Wirtschaftlichkeit steigern
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Geschäftsfeld Industrie Systeme

Maschinen verstehen, den Betrieb optimieren und die Wirtschaftlichkeit steigern

Unsere Leistungen

Â Optische Messsysteme zur Überwachung der Produktqualität in der 

Metallindustrie

Â Maschinenüberwachungssysteme für die 

zustandsorientierte Instandhaltung in den Branchen

Druck, Windenergie, Bergbau, Erdöl/Erdgasgewinnung,

Petrochemie, Energie und in der Metallindustrie

Â Steuerungssysteme im Bergbau und 

im Maschinenbau

Â Komponentenprüfung und Engineering 

für die Antriebstechnik

Â Prüfstandsbau und -automatisierung
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Produkte für die Metallerzeugung

Rund um Bandstahl

- Stereoskopische Breitenmessungen

- Kombiniertes Loch- und 

Breitenmesssystem

- Statistische Qualitätssicherung/-nachweis

- Dickenmessung

Räderwalzen

Ringwalzen

Topometrie

Kleinteilevermessung

Optische Messtechnik
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Produkte & Dienstleistungen in der  Antriebstechnik

Hydraulik Getriebe

Antriebstechnik

Prüfstandsversuche auf dem DMT Prüffeld 

Prüfstandsbau
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Prüfstandsversuche auf dem DMT Prüffeld

Komponententests auf eigenen Prüfständen

Kundenspezifische Belastungstests an Motoren, Getriebe und Hydrauliken

Dokumentation der Ergebnisse in einem Untersuchungsbericht
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DMT-Condition Monitoring System

für Maschinen und Anlagen in der Industrie

Raffinerien

Kraftwerke

Bergbau

Windenergie

Stahlerzeugung und -verarbeitung
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Was wird überwacht ?

Condition Monitoring in Kraftwerken
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Was wird überwacht ?
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Aggregateinheiten:

Kühlwasserpumpen

Kondensatpumpen

Turbospeisepumpen, 

SPAT

Fernwärmepumpen

Kohlemühlen

Frischlüfter

Saugzüge

Quencherpumpen

Vakuumpumpen-

Bandfilter
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Kraftwerk Schwarze Pumpe
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Körperschall-

beschleunigungsaufnehmer

Erkennung und Signalisierung von

Â Verschleiß

Â Unwuchten

Â Montage-Ausrichtfehler

Â unzulässige Betriebszustände

Online Condition Monitoring

Fotos: Allianz Hamburg
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Was wird erkannt ?

Condition Monitoring in Kraftwerken
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Was wird erkannt ?

Â Verschleiß (Lager, Getriebeé)

Â Montage-Ausrichtfehler

Â Unwuchten

Â Resonanz

Â Schiefstellung

Â Mangelschmierung

Â Lockerung, Anschlagen

Â Einsetzende Mischreibung

Â Kupplungsschäden

Â Korrosion

Â Unzulässige Betriebszustände

durch Kombination und Korrelation von Körperschallsignalen mit

Prozessparametern (Drehzahl, Leistung, Drehmoment, Druck, etc.)
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Condition Monitoring in Kraftwerken

Pitting am Getriebe Zerstörte Nutkeile Korrosion

Wälzlagerverschleiss Bruch eine WälzkörpersKavitationsschaden
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Wie wird überwacht ?

Condition Monitoring
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Verschleißerkennung durch Körperschallmessung

Körperschall-

beschleunigungs-

Aufnehmer

Körperschallausbreitung

Körperschallentstehung

Erfassung des  

Körperschalls
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Informationen aus dem Frequenzspektrum

In Abhängigkeit der Entwicklung

des Schadens steigen die 

Amplituden in definierten

Frequenzbereichen an
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Frequenzspektrum mit Alarmschwellen



August 2011  |online CMS_Kraftwerke| Seite 18 www.dmt.de

Wie wird überwacht?

300 MW Industriekraftwerk Leitstand zeigt kritisches 

Aggregat

Spektren: überschrittene 

Grenzwerte

Trend der 

Schadensentwicklung

Geschädigtes Lager der 

Kondensatpumpe

Ein unvorhergesehener 

Ausfall wurde verhindert.
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Beispiele erkannter Schäden

DMT-Condition Monitoring
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Beispiel: Saugzuggebläse 2HNC01

Bezeichnung:        2HNC01

Hersteller/Typ:      TLT-Turbo GmbH

Betriebsleistung:  5700 kW

Betriebsdrehzahl: 995 1/min

Anstieg der Drehfrequenten über einen Zeitraum 

von drei Monaten
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Beispiel: Saugzuggebläse 2HNC01

Frequenzselektive Betrachtung: Zunahme der Schwingeschwindigkeit
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Beispiele: Y0NDA und A2PAC20

Laufspuren

Abgelöste Nutkeile


